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Abstrakt 
V článku je prezentovaný základný postup a technológia zvárania rúrky. Spoj je tvorený 
rúrkou z Cr-Mn vysokopevnej ocele, ktorá je zváraná po celom obvode vo forme V drážky. 
Pred stanovením technológie zvárania bolo vyhodnotené chemické zloženie 
a mechanické vlastnosti základného materiálu. Následne bola určená zvárateľnosť 
základného materiálu, ktorá ukázala, že základný materiál je podmienečne zvárateľný 
s použitím predohrevu. Technológia zvárania bola zvolená na základe vopred 
stanovených parametrov a následne boli určené postupy zvárania a typ prídavného 
materiálu. Predpísaná technológia zvárania bola použitá pri výrobe skúšobných vzoriek 
a na nich bola technológia overená meraním tvrdosti a vyhodnotením mikroštruktúry 
jednotlivých častí zvarového spoja. Analýza nameraných výsledkov potvrdila, že 
technológia zvárania bola vhodná a môže byť aplikovaná na reálne súčasti.  

 
Abstract 
The basic procedure and welding technology for the cover of the tube girder is presented 
in this paper. The cover is made of the Cr-Mn high strength steel and it has to be welded 
over the whole perimeter in the V groove. Prior to prescribing the welding technology, the 
check of the base metal chemical composition and the mechanical properties was 
conducted. Then the estimate of weldability of the base metal was done what showed that 
that this steel was conditionally weldable with application of preheating. The welding 
technology was then prescribed, based on the previously determined parameters, and the 
welding procedure and filler metals were selected. The prescribed technology was 
executed on the selected samples and for its verification the hardness and the 
microstructure of the welded joint zones were determined. Analysis of experimental results 
has confirmed that the welding technology was appropriate and that it could be applied to 
the real part.  
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